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80 M12x125 134 60 72 38 50 35
120 M16x15 150 80 109 45 58 41
160 M20x1,5 192 130 150 55 70 48
200 M20x1,5 206 130 186 65 80 60
Ausfiihrung Hinweis

» Schwingungsdampfendes

Element:
Naturliches Gummi NR
schwarz

» Verstarkungsplatte
» Spindeltopf
» Stitzplatte
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(Schwingungen) und StéBen.

Dies hat positiven EinfluB auf die Lebensdauer ei-
ner Maschine und tragt zur Lormminderung bei.

Stahl, verzinkt, blau chromatiert

» Verstellspindel Stahl
Festigkeitsklasse 5.8
verzinkt, blau chromatiert

» Sechskantmutter ISO 4032

Stahl, verzinkt
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Statische
Belastbarkeit [N]
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MaschinenfiBe GN 248 (Foto Seite 98) mit dem
Dampfungselement aus nattrlichem Gummi wer-
den eingesetzt zur Dampfung von Vibrationen

Maschine anheben,
so daB3 der Maschinenful
plaziert werden kann.

Spindel (mit Mutter und
Unterlegscheibe) einschrauben.

Weitere Spindeldrehungen
bewegen die Stiitzplatte
nach oben auf die ge-
winschte Héhe.

Maschinenfu3 mit

Mutter/Unterlegscheibe
festschrauben.
Steifheit max. Pressung

[N/mm] [Pressung mm]
2500 2
4000 2,5
9000 2,2

15000 2,7

Bestellbeispiel

ELESA-Maschinenfu3
GN 248-120-M16x1,5-150
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ELESA original design
code: LW.A
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Begriffe

Storfrequenz [Hz]:

ist die Frequenz, die von einer Maschine aus-
geht; in den meisten Féllen entspricht sie der
Drehzahl des Motors [U/min.].

Statische Last [N]:
ist die Belastung pro schwingungsdéampfendes
Element (Maschinenfuf3).

Isolationsgrad [%]:

Man fur die Absorbierung der Stérfrequenz.
Isolationsgrad [dB = Dezibel]:
Kraftibertragungsma3.

Pressung [mm]:

Veranderung der Héhe des Dampfungselemen-
tes.

Steifheit [N/mm]:

Last, die eine Pressung des Dampfungselemen-
tes um 1 mm bewirkt.

Bestimmungen des geeigneten MaschinenfuBes

Statische Last
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Pressung des Dampfungselementes

Ausgehend von der Stérfrequenz ist Schaubild 2 die Schnittstelle mit dem gewdiinschten Isoliergrad [%] zu ermitteln.

Hieraus ergibt sich die Pressung [mm].

Statische Last / Maschinenfu3 [N]

Formel zur Ermittlung der Steifheit:

Pressung [mm]

Ausgehend von der ermittelten Steifheit ist der Maschinenfu3 auszuwahlen, der méglichst nahe an dem in der Tabelle
angegebenen Wert fiir die Steifigkeit ist, jedoch in jedem Fall niedriger als dieser.

Zum Uberpriifen des Ergebnisses empfiehlt sich folgende Vorgehensweise:
Bestimmung der lastabhéngigen Pressung aus dem Schaubild 1.

Aus dem Schaubild 2 148t sich der endgultige Isoliergrad ablesen aus dem Schnittpunkt zwischen der Pressung und

der Storfrequenz.
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Beispiel

Stat. Last Maschinenfu3: 4000 N
Storfrequenz: 3000 U/min.
Gewunschter Isoliergrad: 80 %

Aus dem Schaubild 2 ist zu entnehmen,
daB bei einer Stérungsfrequenz von
3000 U/min. und einem lIsoliergrad von
80 % die Pressung 0,6 mm betragt.
Daraus resultiert eine erforderliche

4000 N
= 6666 N/mm
0,6 mm

Steifigkeit von
Aus der Tabelle ist zu entnehmen, dai3
diese Steifigkeit zwischen der fur GréBe
120 = 4000 N/mm und der fur die GréBe
160 = 9000 N/mm liegt. Gewahlt wird
der Maschinenful3 mit dem niedrigsten
Wert, also die GroBe 120.

Nachprifung

Aus Schaubild 1 ist zu entnehmen, dai
bei 4000 N die Pressung 1 mm betragt.
Aus Schaubild 2 ergibt sich, daf bei die-
ser Pressung und der Storfrequenz
3000 U/min. der Isoliergrad 90 % be-
tragt, also in diesem Fall héher ist als
die geforderten 80 %.
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